
Поступающий на эту тарелку уголь проваливается на ниже расположенную
тарелку. У нее скребки с внутренней половины перемещают
уголь к центру, а с наружной — к периферии. Просеянная
мелочь движется по этой тарелке к центру и через вращающуюся
воронку 2 сбрасывается на следующую тарелку. Неизмельченный
уголь попадает на периферийную часть нижележащей тарелки
и досушивается, постепенно опускаясь вниз. Каждая тарелка
снаружи и изнутри обтянута бортовым кольцом, выступающим
над поверхностью тарелки на 100—120 мм. Бортовой выступ
предохраняет материал от просыпания из тарелки.
Снаружи сушилка имеет металлический кожух с дверцами по
сторонам. Во время работы дверцы приоткрываются для поступления
воздуха в сушилку. Сбоку по всей высоте к сушилке примыкает
вертикальный желоб, переходящий в вытяжную трубу. Последняя
связана с электрофильтром для улавливания пыли, выносимой
из сушилки с паровоздушной смесью. К колоннам сушилки крепятся
парораспределительные и конденсато-сборные гребенки
для подачи в тарелки пара и отвода конденсата.
У сушилок с тарелками большого диаметра (3800 мм и более)
последние состоят из двух полутарелок, имеющих четыре сектора.
Для таких тарелок подача пара и отвод конденсата производятся
с двух диаметрально расположенных гребенок. Тарелки изготовляются
из листовой стали толщиной 8—10 мм. Внутри полу-
тарелки или сектора располагаются направляющие полосы для
лучшего распределения пара по площади. Количество потребляемого
тепла в верхних тарелках большее, чем в нижних. Для
достижения оптимальных условий сушки тарелки по высоте
группируются в несколько секций. Свежий пар подается в верхнюю
секцию, составляющую около половины всех тарелок, где частично
конденсируется. Затем освободившись от конденсата, пар проходит
остальные секции
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Тарельчатая паровая сушилка



Тарельчатая паровая сушилка состоит

из горизонтально расположенных одна над другой полых кольцеобразных

тарелок 1. Они обогреваются изнутри паром, имеющим

избыточное давление 0,3—0,35 МПа. Число тарелок в сушилке

достигает тридцати четырех. Каждая тарелка периферийной

частью свободно лежит на полках-кронштейнах / / , укрепленных

на четырех вертикальных колонках 12. В центральной части

сушилки проходит вертикальный вал 4, соединенный через зубчатую

передачу 13 с приводом сушилки.

На другом конце вала над верхней тарелкой расположен

питатель 6, представляющий собой диск со скребком, направляющим

материал на верхнюю тарелку. На валу в кольцеобразном

пространстве над каждой тарелкой закреплены крестовины 8,

к концам которых привинчены штанги 9 со скребками 7. Скребки

на каждой тарелке устанавливаются под определенным углом. Это

позволяет им двигаться по окружности и сдвигать с тарелки

материал. В результате совместного действия скребков, материал

по тарелке постепенно перемещается от центра к периферии.

Затем через окна 5 у кромки тарелки материал сбрасывается на

нижнюю тарелку и движется по ней в обратную сторону. Дойдя до

внутренней кромки тарелки, он проваливается через окна на следующую

тарелку и т. д. Дойдя до последней тарелки, материал

успевает полностью высушиться и выгрузиться с нижней тарелки

через шлюзовый затвор.

В тарельчатых сушилках для сушки бурых углей одна из

тарелок сделана в виде сита, над которым посередине штанг

устанавливаются валки-бегуны 3 для измельчения крупных частиц.

Поступающий на эту тарелку уголь проваливается на ниже расположенную

тарелку. У нее скребки с внутренней половины перемещают

уголь к центру, а с наружной — к периферии. Просеянная

мелочь движется по этой тарелке к центру и через вращающуюся

воронку 2 сбрасывается на следующую тарелку. Неизмельченный

уголь попадает на периферийную часть нижележащей тарелки

и досушивается, постепенно опускаясь вниз. Каждая тарелка

снаружи и изнутри обтянута бортовым кольцом, выступающим

над поверхностью тарелки на 100—120 мм. Бортовой выступ

предохраняет материал от просыпания из тарелки.

Снаружи сушилка имеет металлический кожух с дверцами по

сторонам. Во время работы дверцы приоткрываются для поступления

воздуха в сушилку. Сбоку по всей высоте к сушилке примыкает

вертикальный желоб, переходящий в вытяжную трубу. Последняя

связана с электрофильтром для улавливания пыли, выносимой

из сушилки с паровоздушной смесью. К колоннам сушилки крепятся

парораспределительные и конденсато-сборные гребенки

для подачи в тарелки пара и отвода конденсата.

У сушилок с тарелками большого диаметра (3800 мм и более)

последние состоят из двух полутарелок, имеющих четыре сектора.

Для таких тарелок подача пара и отвод конденсата производятся

с двух диаметрально расположенных гребенок. Тарелки изготовляются

из листовой стали толщиной 8—10 мм. Внутри полу-

тарелки или сектора располагаются направляющие полосы для

лучшего распределения пара по площади. Количество потребляемого

тепла в верхних тарелках большее, чем в нижних. Для

достижения оптимальных условий сушки тарелки по высоте

группируются в несколько секций. Свежий пар подается в верхнюю

секцию, составляющую около половины всех тарелок, где частично

конденсируется. Затем освободившись от конденсата, пар проходит

остальные секции.
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